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Załącznik nr 1 – do zapytania ofertowego 
dostawa maszyny wtryskarki do przetwórstwa biokompozytów na bazie fusów z kawy

Zestawienie parametrów technicznych (Specyfikacja techniczna) maszyny wtryskarki do przetwórstwa biokompozytów na bazie fusów z kawy – wymagania minimalne obligatoryjne
	L.p.
	Wymagane minimalne parametry
	Parametry oferowane (wypełnia oferent)

	1
	Przeznaczenie technologiczne wtryskarki: wtryskarka dedykowana do przetwórstwa biokompozytów na bazie polipropylenu (PP) napełnionego fusami z kawy, a także innych biokompozytów i wybranych tworzyw biodegradowalnych (przeznaczonych do kontaktu z żywnością). Urządzenie przeznaczone do produkcji 3 grup wyrobów: 1) filiżanki do espresso (60–80 ml, wys. ~6 cm, średnica ~5,8 cm) z podstawką (~12 cm); 2) filiżanki do cappuccino (~190 ml, wys. ~6 cm, średnica ~9,5 cm); 3) kubki wielorazowe (250–350 ml, średnica ~9 cm, z pokrywkami). Wymiary orientacyjne (brak ostatecznych form/CAD).
	

	2
	Siła zwarcia / zamknięcia formy: wymagany zakres 80–100 ton (800–1000 kN), z odpowiednią rezerwą gramatury i objętości wtrysku dla większych filiżanek i podstawek (dopuszcza się maszyny o sile zamknięcia w tym zakresie).
	

	3
	Napęd wtryskarki: Preferowana maszyna całkowicie elektryczna (zapewniająca wysoką energooszczędność, czystą produkcję, brak oleju oraz odpowiednie warunki pracy dla osób z niepełnosprawnościami w ZAZ). Dopuszcza się inne rozwiązania (w tym maszyny używane / demonstracyjne / powystawowe spełniające wymogi technologiczne i posiadające gwarancję).
	

	4
	Układ plastyfikujący / ślimak / cylinder: zbrojony/utwardzany ślimak i cylinder o wysokiej odporności na ścieranie związane z napełniaczami organicznymi (fusy kawowe, biomasa) oraz na degradację termiczną biokompozytu polymer-biomass.
	

	5
	Dostosowanie do normaliów form wtryskowych: układ płyt montażowych i wypychaczy kompatybilny ze standardowymi normaliami form wtryskowych stosowanymi przy produkcji tego typu detali 
	

	6
	Odległość między kolumnami (poziom x pion): dostosowana do form wtryskowych na filiżanki i podstawki (min. 360 mm x 360 mm do min. 460 mm x 460 mm).
	

	7
	Rozmiar zewnętrzny płyt montażowych (poziom x pion): min. 500 mm x 500 mm do min. 650 mm x 650 mm.
	

	8
	Wysokość formy w zakresie: min. 200–600 mm.
	

	9
	Skok otwarcia formy: min. 350–500 mm.
	

	10
	Maksymalny dystans między płytami wtryskarki: min. 600–1000 mm.
	

	11
	Sterowanie 2 obiegów hydraulicznych/elektrycznych do sterowania rdzeniami po stronie płyty ruchomej i stałej.
	

	12
	Zawór proporcjonalny oraz zwrotny na wyrzutniku.
	

	13
	Minimalnie 8-16 stref do zasilania/kontroli systemów gorąco kanałowych form wtryskowych.
	

	14
	Interface komunikacyjny: EUROMAP 78 (standardowy protokół komunikacji dla wtryskarek z robotem/manipulatorem).
	

	15
	Program do określenia i kontroli optymalizacji siły zwarcia w czasie przetwórstwa termoplastów i biokompozytów.
	

	16
	Program do automatycznego określania czasu dozowania i prędkości dozowania na podstawie dostępnego czasu chłodzenia.
	

	17
	Interfejs sterownika w języku polskim i angielskim (łatwy i intuicyjny w obsłudze dla personelu ZAZ), z pamięcią min. 100 receptur wtrysku.
	

	18
	[bookmark: _GoBack]Norma bezpieczeństwa CE oraz klatka/osłony bezpieczeństwa zgodnie z Dyrektywą Maszynową 2006/42/WE.
	

	19
	Przenośnik taśmowy do odbioru gotowych detali (filiżanek, kubków, podstawek) z procesu – 1 szt.
	

	20
	Interfejsy EUROMAP 63, EUROMAP 70.1, EUROMAP 77, EUROMAP 82.1 (OPC UA) do komunikacji z urządzeniami peryferyjnymi.
	

	21
	Baza podstawowych części zamiennych z dostawą w terminie max. 24h.
	

	22
	Wsparcie technologiczne i próby wtrysku: Deklaracja Wykonawcy dotycząca udzielenia doradztwa przetwórczego, przeprowadzenia prób technologicznych na materiale biokompozytowym (PP + fusy z kawy) oraz pomocy przy uruchomieniu produkcji pilotażowej.
	


Zestawienie parametrów technicznych (Specyfikacja techniczna) – wymagania minimalne opcjonalne
	L.p.
	Minimalne parametry opcjonalne (dodatkowo punktowane)
	Parametry oferowane

	OPCJA 1
	Zwiększony skok otwarcia formy oraz maksymalny dystans między płytami o min. 15%.
	Tak/Nie

	OPCJA 2
	Program do automatycznej kontroli i regulacji objętości wtryskiwanego materiału na podstawie bieżących zmian lepkości stopu biokompozytu z fusów z kawy (automatyczna korekta profilu prędkości wtrysku i ciśnienia).
	Tak/Nie

	OPCJA 3
	Cyfrowy system sterowania temperaturą obiegów formy wtryskowej (termostaty zintegrowane ze sterownikiem wtryskarki przez OPC UA / EUROMAP 82.1 z optymalizacją zużycia energii elektrycznej).
	Tak/Nie


Dodatkowe warunki wymagane, wynikające z harmonogramu realizacji projektu:
• Gwarancja: wymagane minimum 24 miesiące
• Termin płatności: do uzgodnienia (nie później niż 15.11.2026 r.)
• Termin dostawy: maksymalnie 13.11.2026 r.

Potwierdzam spełnienie parametrów minimalnych, wskazanych powyżej, w ramach przedłożonej oferty.
	………………………………………….
miejsce i data
	…………………………………………………………………….
podpis osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy
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